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-- Biografia --

Leonardo Orazi nasce a . Diplomato come perito meccanico, nel

si laurea in Ingegneria Meccanica presso I'Universita di Bologna. Nel 1995 viene ammesso
ai corsi di Dottorato di Ricercain Meccanica applicata e Meccanica dei Materiali
dell’'Universita di Bologna, optando per quest’ultimo.

Nel 1998 ottiene il titolo di Dottore di Ricerca in Meccanica dei Materiali discutendo,
presso I'Universita di Pisa una tesi intitolata "Modellazione matematica del cedimento
strutturale: parametri influenzanti la soglia di fatica”.

Dopo un anno di assegno di ricerca presso |'Universita di Bologna nel 2001 vince il
concorso come ricercatore universitario nel settore scientifico disciplinare ING-IND/16,
Tecnologia Meccanica e Sistemidi Lavorazionee prende servizio presso il DISMI -
Dipartimento di Scienze e Metodi dell'Ingegneria, Universita di Modena e Reggio Emilia.

Dal 2014 & professore associato nel SSD 09/B1 ING-IND/16 presso lo stesso Dipartimento.

Negli anni € o & stato titolare degli insegnamenti di Tecnologia Meccanica, Studi di
Fabbricazione, Tecnologie Speciali e Sistemi Integrati di Lavorazione nei corsi di Laurea e
Laurea Magistrale in Ingegneria Meccatronica ed Ingegneria Gestionale erogando oltre
3000 ore di didattica frontale.

Dal 2003 € membro del Consiglio di Dottorato di Ricerca in Ingegneria dell’Innovazione
Industriale operando come tutor di 3 dottorandi.

-- Principali attivita di Ricerca --

Dopo le attivita svolte durante il Dottorato di Ricerca sulla fatica e la meccanica della
frattura di leghe metalliche Leonardo Orazi si & interessato dal 2002 allo sviluppo di metodi
CAD per la manipolazione di geometrie complesse provenienti da sistemi CAD e da
sistemi di scansione 3D e sullo sviluppo di metodi per la qualifica della qualita geometrica
superficiale. | pacchetti software sviluppati sono stati implementati come moduli CAD
verticali per il footwear.

Dal 2005 le attivita di ricerca si sono focalizzati sulle microlavorazioni ed i trattamenti
superficiali laser, ha investigato modelli di interazione laser/materiacon parametri

dipendenti dalla temperatura e sviluppato sistemi di simulazione numerica 3D per processi

di ablazione. Particolare attenzione & stata posta sull'influenza della piuma di plasma
generata dal fascio laser e sullo sviluppo di un sistema di applicazione industriale per la
determinazione automatica della correlazione tra i parametri di processi ed il rateo di
asportazione del materiale.

Dal 2006 al 2012 Leonardo Orazi si € occupato di processi di tempra laser, sviluppando
metodi per trattamentitermici in condizioni lontane dall’equilibrio modellando la
generazione di austenite, martensite, fasi intermedie e gli effetti di rinvenimento dovuti al
sormonto delle passate.



-- Competenze scientifiche --

Dal 2013 Leonardo Orazi ha focalizzato la sua attivita sullo sviluppo di processi basati su
sorgenti laser ad impulsi ultracorti per il trattamento di materiali metallici, dielettrici e
polimerici, attivita documentatada circa 30 pubblicazioni internazionali.Particolare

attenzione & stata posta sul laser texturing mediante sorgenti ad impulsi ultracorti per la
modifica delle caratteristichetribologiche, della bagnabilita, risposta plasmonica,
biocompatibilita e per il trattamento di stampi per iniezione di polimeri.

In questo campo sono state attivate diverse collaborazioni con gruppi di ricerca italiani ed
europei e dal 2018 il Prof. Leonardo Orazi € responsabile di unita di ricerca all'interno dei
progetti di ricerca H2020-ICT-2017 MILEDI “Micro QD-Led Direct Micro Patterning” per la
generazione di Quantum Dots in film polimerici e H2020-MSCA-RISE-2017 NANOSURF
“Nanostructuralsurface development for dental implant manufacturing”relativo al
trattamento con impulsi ultracorti delle superfici di impianti dentali.

-- Partecipazione a progetti di ricerca --

Il Prof. Orazi ha promosso ed e stato coinvolto nei seguenti progetti di ricerca competitivi:

* Progetto MIUR PRIN 2006 SIMEX “Simulazione matematica del processo di tempra laser e
sua validazione sperimentale”. Ruolo: participante al gruppo di ricerca.

* Progetto EU H2020-ICT-2017 MILEDI “Micro QD-Led Direct Micro Patterning”. Ruolo:
responsabile di unita di ricerca.

* Progetto EU H2020-MSCA-RISE-2017 NANOSURF “Nanostructural surface development
for dental implant manufacturing”. Ruolo: responsabile di unita di ricerca.

-- Attribuzione di incarichi di insegnamento o di ricerca internazionali --

e Giugno 2018: lettura su invito e partecipazione come esaminatore esterno alla PhD
Summer School on Micro Mechanical Sustems Designs and Manufactureat DTU
Mechanical Engineering (Lyngby, Denmark).

e Ottobre 2018: lettura su invito e partecipazione coesaminatoreesterno alla VI
International Research and Practice Conference for Students and Young Scientist at Sumy
State University (Sumy, Ukraine)

-- Relazione con la comunita scientifica --

Il Prof. Leonardo Orazi ha partecipato come relatore a numerosi congressi nazionali ed
internazionali.

Dal 2015 & Associate Member del CIRP International Academy for Production Engineering,
con un ruolo attivo nel Comitato Tecnico Scientifico STC-E (Electro-physical and chemical
processes).

Il Prof. Orazi ha promosso la partecipazione del gruppo di ricerca di Tecnologia del DISMI
alla European LIPSS community e personalmente fatto parte della comunita di ricerca nata
dal centro di eccellenza europeo HiLASE (Praga, Repubblica Ceca). Queste collaborazioni



hanno portato alla pubblicazione di diverse pubblicazioni e brevetti. A livello nazionale, il
Prof. Orazi € membro dell’Associazione Italiana di Tecnologie Manifatturiere (AlTeM).

Il Prof. Orazi pud dimostrare una estesa attivita di revisione per diverse riviste scientifiche
internazionali nel settore della tecnologie di fabbricazione con particolare riferimento ai
processi laser (e.g. Optics and Laser Technology, The International Journal of Advanced
Manufacturing Technologies and Lasers in Manufacturing and Material Processing).

Il Prof. Orazi & responsabile di unita di ricerca a membro del Consortium Scientific Board in
due progetti europei coinvolgenti sia imprese e che centri di ricerca europei.

Il Prof. Orazi € autore di piu di 70 pubblicazioni su riviste scientifiche o in atti di convegno.
Molte di queste sono relative allo sviluppo di processi di fabbricazione laser e sono state
pubblicate in riviste soggette a revisione tra pari ed appartenenti al primo e secondo
quartile (Q1, Q2).

-- Principali competenze ed attivita di trasferimento tecnologico --

Il Prof. Orazi & attivamente coinvolto in attivita di trasferimento tecnologico testimoniata
dalla partecipazione, come responsabile scientifico di diversi progetti industriali tra i quali:

* Progetto “Sviluppo di algoritmi e procedure per I'implementazionadi softwaredi

controllo per laser micro texturing a 5 assi”, azienda C.B. Ferrari. |l progetto, sviluppato dal
2010 al 2014 ha permesso l'implementazione di un software di Computer Aided Laser
Manufacturing, CALM.

Il software & correntemente utilizzato da C.B. Ferrari ed installato sui sistemi di lavorazioni
laser per il texturinge la marcaturaprofonda di stampi complessi per differenti
applicazioni.

Progetto “Sviluppo di funzioni avanzateper il laser texturing”azienda SISMA Srl. 1l

progetto, sviluppato su un arco di tre anni a partire dal 2016 & legato allo sviluppo di
funzioni efficienti per il laser texturing di geometrie complesse.

Il progetto ha portato allo sviluppo di funzioni avanzate per il texturing di geometrie
NURBS e tassellate ad alta efficenza numerica.

* Progetto “Laser micro e nanotexturing per lo stampaggio ad iniezione di polimeri
semisolidi” finanziato by SACMI srl. nel 2017-2018. Scopo del progetto: la riduzione della
variabilita ed il controllo delle caratteristiche di bagnabilita di componenti industriali.

* Progetto “Laser Micro texturing di cavita stampo” in collaborazione con SIPA SpA.
2017-2018.Scopo del progetto € la valutazionedell’influenzadei LIPSS sul flusso
polimerico. Ottenuta la riduzione della pressione di iniezione attraverso il trattamento laser
superficiale.
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